Aufgaben der Eigeniiberwachungs-Priifstellen im Rahmen der Umstellung auf die

neuen Betonnormen

Teil 1/4: Konformitdtsnachweis von
Beton nach den neuen Normen

Anfang Juni dieses Jahres wurde von der MPVA
Neuwied ein Seminar ,,Aufgaben der Eigeniiber-
wachungs-Priifstellen im Rahmen der Umstellung
auf die neuen Beton- und Gesteinsk&rnungsnor-
men* veranstaltet. Die BFT wird vorbereitend und
begleitend zu einem weiteren Seminar, das im
November stattfinden soll, einige Aspekte heraus-
greifen und im Rahmen einer Serie von vier aufein-
ander folgenden Beitrdgen diskutieren. Wahrend in
dieser Ausgabe der Konformitdtsnachweis von
Beton nach den neuen Normen behandelt wird,
beschiftigt sich der Beitrag in Heft 09/2002 mit den
Anderungen im Bereich des Priifwesens fiir den
Beton. Der Beitrag in Heft 10/2002 beschreibt die
Anderungen des Priifwesens im Bereich der
Gesteinskdrnung. Mit der Darstellung der werksei-
genen Produktionskontrolle und deren Umsetzung
in den Betonwerken befasst sich schlieflich der
letzte Beitrag in Heft 11/2002.

Einfiihrung

Die Einfuhrung der neuen Beton- bzw. Gesteinskbrnungsnor-
men ist in aller Munde. Die neuen Betonnormen (DIN 1045-2
[71 und DIN EN 206-1 [8]) treten &hnlich wie die neue
Gesteinskornungsnorm (DIN 4226-1 [1]) mit ihrer Bekanntma-
chung in der Bauregelliste 2002/1 in Kraft. Das DIBt hat bei
der Umsetzung der Betonnormen eine Ubergangszeit bis zum
31.12. 20041 festgelegt, innerhalb der Beton wahlweise nach
alter oder neuer Norm verwendet werden kann. Auf Grund der
Vielzahl der mit der Umsetzung der neuen Betonnormen ver-
bundenen Anpassungen im Betonwerk solite in jedem Fall
friihzeitig mit den vorbereitenden Maftnahmen begonnen
werden. Im Gegensatz zu den Betonnormen wird die neue
Gesteinskdrnungsnorm mit Bekanntmachung der néchsten
Bauregelliste 2002/1 bauaufsichtlich ohne Ubergangszeit ein-
gefiihrt. In der Praxis wird sich jedoch zwangslaufig eine Uber-
gangszeit bis Ende 2002 ergeben. Auch hier besteht dringen-
der Handlungsbedarf.

Alle oben genmannten Vorschriften beinhalten wesent-
liche Neuerungen, die in zahlreichen Seminarveranstaltungen
und Veroffentlichungen aller Art bis heute vielfach behandelt
worden sind. Die wenigsten hiervon haben sich bisher jedoch
mit den konkreten Problemen der Eigenuberwachungs-Prif-
stellen befasst. Gerade diese missen sich aber kurzfristig auf
gravierende Anderungen einstellen. So verlangen die neuen
Normen:

» Die Anschaffung neuer Prifnormen und Prifgerate

» Den Aufbau eines Handbuches der werkseigenen Produk-
tionskontrolle

» Die Anpassung von Rezepturen und Sortenverzeichnissen an
die Anforderungen der neuen Normen

P Die Bildung von Betonfamilien und Schaffung der EDV-Vo-
raussetzungen far die Auswertung und Verwaltung der Prif-
ergebnisse

P Die Festlegung von Zielwerten der Betondruckfestigkeit und

Tasks for the attestation bodies within the
context of the conversion to the new concrete
standards

Part 1/4: System of
attestation of conformity
for concrete to the new
standards

At the beginning of June of this year, a seminar
“Tasks for the attestation bodies responsible for
factory production control within the context of the
conversion of the new standards for concrete and for
aggregates for concrete and mortar” was organized
by the Materials and Testing Institute MPVA in
Neuwied. BFT, in preparation of and to accompany a
further seminar to take place in November, will high-
light some aspects of the new standards and dis-
cuss them in a series of four sequential articles.
While in this issue conformity attestation for con-
crete under the new standards is discussed, the arti-
clein issue 09/2002 will concern itself with the
changes in testing procedures for concrete. The arti-
clein 10/2002 will go into the changes in testing
procedures for aggregates for concrete and mortar.
In the final article of this series to appear in
11/2002, the system of factory production control
and its implementation in concrete plants will be
described.

Introduction

The introduction of the new standards for concrete and for
aggregates for concrete and mortar is a subject much dis-
cussed. The new concrete standards (DIN 1045-2 [7] and DIN
EN 206-1 [8]), similar to the new standards for aggregates for
concrete and mortar (DIN 4226-1 [1], will take effect with the
publishing of the German Bauregelliste (a catalog issued by
the Federal Institute for Construction Technology (DIBt)
2002/1. For their implementation, the DIBt has stipulated a
transitory period until 31 December 2004, during which the
concrete may be used either to the old (DIN 1045 [07.88]) or
the new (DIN 1045 [07.01]) standard. Given the numerous
adjustments required in concrete plants to enable them to
comply with the new standards, preparatory measures should
soon be taken. The new standard for aggregates for concrete
and mortar, other than is the case with the concrete standards,
will come into force immediately, without transitory period,
with the publication of the next Bauregelliste 2002/1. In prac-
tice, however, there will inevitably result a transitory period to



der Transformationsfaktoren sowie der Maltnahmen bei Nicht-
konformitat

» Die Schulung des Personals hinsichtlich der relevanten
Inhalte der neuen Normen und der teilweise veranderten Pri-
fungsdurchfihrung.

Der vorliegende erste Teil der Serie der MPYA Neuwied soll als
Leitfaden bei der Umstellung auf die neuen Normen hinsicht-
lich des Konformitatsnachweises von Beton dienen, wobei der
Aspekt der Druckfestigkeit herausgegriffen wird.

Konformitidtsnachweis fiir die Betondruck-
festigkeit

Betonarten

Der Konformitdtsnachweis muss fiir alle Betone nach DIN
1045-2/DIN EN 206-1 durchgefohrt werden. Beim Beton nach
Eigenschaften liefert der Betonhersteller dem Abnehmer einen
Beton, der bestimmte Eigenschaften besitzt. Der Betonherstel-
ler ist verantwortlich fir die Einhaltung dieser Eigenschaften
und hat diese im Rahmen der Eigen- und Fremdiberwachung
nachzuweisen. Dieses System entspricht dem der alten Norm:
Der Kunde bestellt einen B25, das Betonwerk weist auf dem
Lieferschein einen B25 aus und muss im Rahmen der werksei-
genen Produktionskontrolle (Eigeniiberwachung) nachweisen,
dass der Beton die Anforderungen an einen B25 erfillt.

Beim Beton nach Zusammensetzung gibt der Abnehmer im
Gegensatz dazu vor, mit welchen Ausgangsstoffen und wel-
cher Rezeptur der Beton herzustellen ist. Der Betonhersteller ist
dabei nur ,Lohnmischer”. Er kann die Eigenschaften dieses
Betons nicht beeinflussen, da er die Rezeptur vorgegeben
bekommt. Dementsprechend ist er fur die Eigenschaften dieses
Betons auch nicht verantwortlich. Die Eigentuberwachung des
Betonherstellers beschrankt sich auf die Kontrolle der vorgege-
benen Zusammensetzung des Betons. Die Bestimmung bzw.
der Nachweis einer bestimmten Betondruckfestigkeit gehort in
diesem Fall nicht zu seinen Aufgaben.

Beton nach Eigenschaften

Bevor die einzelnen Methoden zur Auswertung z. B. der Beton-
druckfestigkeit nach den neuen Betonnormen behandelt wer-
den, mussen einige wesentliche Punkte zur Probenahme und
Prufungsdurchfiihrung angesprochen werden.

Die Betonproben mussen zuféallig ausgewdhlt und gleichmaRig
(ber die Produktion verteilt entnommen werden. Eine ,,geziel-
te Probenahme® ist auf Grund der statistischen Grundlagen
des Auswerteverfahrens nicht — auch nicht am oberen Rand
der Konsistenzklasse — zuléssig. Erfolgt eine Auswertung ber
eine Betonfamilie (siehe folgende Abschnitte), so muss die Pro-
benahme sich (ber den gesamten Bereich der Betonfamilie
erstrecken. In der Praxis haben diese Vorgaben auf Grund des
Zufallsprinzips zur Folge, dass der am haufigsten produzierte
Beton auch am haufigsten beprobt wird.

Die Proben darfen im Werk entnommen werden, sofern sicher-
gestellt ist, dass sich die maltgebenden Betoneigenschaften
und die Betonzusammensetzung zwischen dem Ort der Probe-
nahme und dem Ort der Ubergabe nicht wesentlich &ndern.
Prufkarper fir Betone, denen auf der Baustelle z.B. FlieBmittel
zugegeben werden, sind weiterhin grundsatzlich auf der Bau-
stelle zu entnehmen.

Wie in der Vergangenheit darf pro Fahrzeug jeweils nur ein
Prufergebnis zur Auswertung der Druckfestigkeit herangezo-
gen werden. Werden mehrere Proben aus einem Fahrzeug ent-
nommen, so ist der Mittelwert der Druckfestigkeiten dieser
Proben flr die weitere Auswertung heranzuziehen.
Priifungsdurchfiihrung

Die alte DIN 1045 [3] definiert die Festigkeitsklassen fur Nor-
malbeton in Tabelle 1 durch die Nenn- und Serienfestigkeit
von Warfeln mit einer Kantenldange von 200 mm, die sieben
Tage unter Wasser und anschlieffend bis zur Prifung (in der
Regel nach 28 Tagen) an der Luft gelagert werden.

In DIN 1045-2/DIN EN 206-1 werden die Druckfestigkeitsklas-

the end of 2002. Here, too, there is an urgent need for action.
All of the above standards contain essential changes, which
have been discussed in numerous seminars and publications of
all kind. However, only a few of them have gone into the con-
crete problems facing the attestations bodies responsible for
factory production control. These, however, must adjust to far-
reaching changes in the short term. The new standards
require, inter alia:

» Acquiring new standards and testing equipment

P Building up a new manual on factory production control

» Adjustment of mix designs and mix lists

» Formation of concrete families and creation of the computer
environment needed for evaluating and managing the test
results

» Determining the target values for the compressive strength
of concrete and transformation factors as well as measures for
non-conformance

B Training the personnel with regard to the relevant contents
of the new standards and the partially changed testing proce-
dure.

The first part of the MPVA Neuwied series is to serve as a
guideline on the conversion to the new standards with regard
to conformity attestation, using the aspects of compressive
strength as an example.

Conformity attestation for the compressive
strength of concrete

Types of concrete

Conformity attestation is required for all types of concrete to
DIN 1045-2/DIN EN 206-1. For concrete classified by its
properties, the concrete manufacturer delivers to the user a
concrete with specific properties. The concrete manufacturer is
responsible for adherence to these properties and must
demonstrate compliance to that effect within the scope of fac-
tory production control and external control. This system cor-
responds to the old standard: The customer orders a concrete
of grade B25, the concrete producer lists the concrete in the
delivery slip as being of grade B25 and demonstrates under
the factory production control (in-house quality control) sys-
tem that the concrete meets the requirements of a concrete of
grade B25.

When a concrete is specified by its composition, the customer
will specify with which constituent materials and mix composi-
tion the concrete is to be manufactured. In this case, the con-
crete manufacturer is only a “hired mixer.“ He cannot influ-
ence the properties of this concrete as the mix composition
has been specified. Accordingly, he is also not responsible for
the properties of this concrete. The concrete manufacturer’s
factory production control is restricted to the control of the
specified composition of the concrete. The specification or
attestation of conformity to a specific compressive strength is
in this case not the responsibility of the concrete producer.

Concrete specified by properties

Before turning to the various methods for evaluating, e.g., the
compressive strength of the concrete to the new concrete
standards, a number of significant issues relating to sampling
and testing shall be addressed.

The concrete samples must be taken at random and uniformly
distributed over the production. "Selective sampling” is not
permissible due to the statistical bases of the evaluation
method - also not for the upper edge of a consistence class. If
an evaluation is made by concrete family (see the following
chapters), the sampling must cover the entire range of the
concrete family. In practice, owing to the principle of random
sampling, these provisions result in the most frequently manu-
factured concrete to be subjected to the most frequent sam-
pling.

Sampling can take place in the plant when the assurance is
given that the authoritative concrete properties and concrete



























